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ARI-Armaturen

Albert Richter GmbH & Co.KG - 33756 Schlofl Holte-Slukenbrock

m . I ti tifical
Abnahmepriifzeugnis . EN10 204:31B Nr. 2510-30/05b Blatt 1 / 1
page
page
Siekmann Econosto Tag: 02.08.2005
GmbH & Co. KG
i ARI-Kom.: 200004249
Postfach 15 04 40
Reference
Réference ARI
44344 Dortmund
Bestell-Nr.: 90088150P
Order No.
No. de commande
- ~ |Kennzeichnung / Marking / Repérage
Stiickzahl Armaturentyp I Werkstoff | py | pp | 98bONTt | Priif-Nr. | Herstellerzeichen
Pos. Quantity type of valve Figur-Nr|  material sl e PN Test-No. Manufacturer's sign
No. de piéces type de robinelle Matériau bar No. d'essai | Repére du fournisseur
30 2 STOBU-Dg.-V1l, 35006 1.0619N 150 | 40 40 2510
| 8= = —
i Diff.-Druck 21 bar Ha
V84040
V84050
) E— !
Material Gehduse 1.0619N Bescheinigung n. EN 10204 3.1B Kenn-Nr. 502039,311118  von: ETC
Material Body Certificale
Matériau Boitier Certificat
Deckel 1.0619N Bescheinigung n. EN 10204 3.1B Kenn-Nr. 94072, 94068 von: Roucka
Cover Certificate
Chapeau Certificat
Schrauben 25CrMod Werkstoffzeichen YK
Screws Malerial sign
Vis Repére de matériau
Anforderungen [x[DIN3230T3 | [DIN3230T5 | [TRB 801745 | |TRD 110 Armaturengruppe 2
Reguirements / Conditions imposées Kundenvorschrift:
,7\ Sicht- und Funklionspriifungen B |Festigkeits- und Dichtheitspriifungen
| Visual and funclional lesls Tests of stability and leakage
| rnspe;!ions visuelles et fonctionelles 7 Essais de résistance el d'étanchéité o
| AA |Priifung der Beslelldaten | BA [|Festigkeit des Gehauses mit Wasser 1,5xPN
Checking of order specification X Body stability test with water
Examen des indications de commande Essai de résislance du corps & l'eau |
AB |Priifung Form und Ausriistung BQ |Dichiheit des Gehauses mit Wasser 1.5xPN |
Checking of type + equipmenl X Body leakage test wilh water [
Examen lype et équipe__rr_’gnl Essai d' é_lanchéilé du corps & I'eau 1
AC |Prifung der Kennzeichnung BQO |Dichtheit des Abschlusses mit Luft 6 bar Leckrate 1 |
Checking of marks X Sealing leakage lesl wilh air
Controle du marquage Essai d' élanchéilé & I'air ,vanne fermée”
AD |Priifung der Male BN |Dichtheit des Abschlusses mit Wasser  1,0xPN Leckrate 1
Checking of dimensions X Sealing leakage test with water
| Examen des dimensions Essai d' élanchéité a I'eau ,vanne fermée”
AE |Prifung der Oberfliche BE |[Dichtheit des Gehauses mit Luft 0,1xPN max. 2 bar
Checking of surface X Body leakage test wilh air
Examen de la surface Essgln_:l' étanchéité du corps & l'air
AG |Prifung der Betatigung Dichtheit des Geh&duses mit Luft 1,1xPN
Tesl of operation X Body leakage test wilh alr
Conlréle du mécanisme de commande Essai d' étanchéité du corps a l'air
AP | Sichtpriifung BW |[Dichtheit des Abschlusses mit Luft 0,5 bar + 1,1xPN Leckrate 1
Visual checking X Sealing leakage test wilh air
Inspection visuelle Essal d' élanchéilé a I'air vanne fermée”
" AR |Richligkeit der Werkstoff-Nachweise
Rightness of the malerial-certificalions X
Conformité des certificals de matériau |

Ergebnis der Priifungen

Die mit .x" gekennzeichnelen Profungen nach DIN3230 wurden an The inspections marked with ,x" were carried oul on each Les essais selon DIN 3230 marqués par un ,x" ont é1é effectués
jeder Armatur durchgefihrl.Es wurden keine Mangel festgestellt,

Resuilts of inspection

valve according to DIN 3230. No faulls ye

Résultat des essais

nslater de défauts.
v

gobserved.  sur chaque soupape, sa

Mbhring

Zeichen / Sign / Signe

Werkssachverstandiger / Inspector / Réceplionnaire agré



EMIRATES TECHNO CASTING LLC

[Manufocturers of SIeaI-Cnﬂlngs & Cathodic Prolection Systoms)

Min. Specified | 048 | 05 | .. | .. | .. [ .. | ..
Max. Specified | 023 | 1.20 | 0.60 | 0.030 | 0.020 | 0.30 |- 040 | 0.20 | 0.03 | 030 .. 1.00
Heal Cod Quantily |

INSPECTION CERTIFICATE Doc Ref: LLC/QC/12

ETC . (DIN50049 3.1 B-ISO 10474-3.1B - EN 10204.3.1B) Rev 1 Dated: 05.01.2005
Order No/Date Internal Reference |TC Nu | AR/2005/57 22
Custome Wis ARI ARMATUREN GMBH 320458 Dale 19.02.05
F.P.No. Part Name Drawing No Item Code
AR 42 DN 150 PN 40 BODY 0105010837
Specification /Material No.of pieces
EN 10213-2 1.0619 +N 6
Heat treatment Melting Process State of Delivery
NORMALISING --- 950C AIR COOL INDUCTION AS CAST
Element | C Mn [ Si Pl 8 | C | N Mo | V [Cu. W FrNiMovsCt

TRB 801 Nr. 45

DIN 1690 part 10 class D
DIN 1690 part 2

Quality Level MS3 N=100%,RV4 N=1% Corresponds to the requests
Delivery free of b'asting residue

Delivery free of rust

For casling of ruling thickness < 28 mm, % 0.030 § is permitted

802012 | 4 170205 | 0894 |0.394] 0,014 | 0.021 [ 015 | 0.043 | 0.007 | 0.008 0.057|0.005| 0.270
5020891 1} 0192 | 0.845 [0.431/ 0016 0.022 | 0.16 | 0.041 | 0.007 | 0.009 [0.063[0.000| 0,278
502030° 1 | 0.186 | 0.868 |0.409| 0.016 [ 0.024 | 0.24 | 0.052 | 0.013 | 0.008 |0.057|0.005 0.366
_502016| !, 0204 | 0.914 10.439] 0.016 | 0.022 | 0.03 | 0.097 ~0.020 | 0.009 [0.065/0.000{ 0218
502020 1. 1 | 0196 | 0.876 |0.438] 0.022 | 0,023 | 0.16 | 0.044 - 0.008 | 0.024 |0.057 0.000! 0.295
502021 1 ;0205 | 0.925 |0.413] 0.016 | 0.024 | 0.17 | 0.061 | 0.012 | 0.008 |0.073 0.000: 0.323
lechanicg Rm (UTS)i 0.2% RP| Elongation Reduction Hardness Charpy Impact valus ISO V notch at +20 C in Joutes,
Properties N/mm2 . N/mm2 | __of Area | i i Single value |Average

Min 420 | 240 | @ 22 s o i i 27
~ Max 600 | | _ |
HeatCod Mpa Mpa Y% % t 1 2 3 EN '
502012 | 509 7| L [T s ! 48 | 48 @ 40 | 45
5020391 509 ¢8 | 29 | 146 | 80 | 42 @46 | 45

502030 | 516 : 336 | 24 _ - | 182 ' 48 | 42 | 46 a5 |
502016 492 | 308 | 29 | 138 40 | 48 | 42 | 43

502020 | 508 333 T v | 180 40 66 | 50 i 49 |

502021 522 367 33 140 48 54 56 | 53 |
Material According to :
TRD 110 Valve group 2

Test piece is separate

Delivered casling Is according to the requirement of *AD Merkb_lgl} Ws*

Random test results and dimensional test resulls areypitiout glaviatign.

The pressure test according to "AD Merkblalt Wé 5.6" to be pEifa{mg\t'i-by the Valve manufacturer.

Inspector's Stamp : Stamp N7 SURVEYOR
cev e 28OS L

) _ 1O
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P.O. Box 2895, Ajman, United Arab Emirates
Tel: +971 6 7433669, 7434743 Fax: +971 6 7437635

E-muil; etc@etcdxb.com
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EMIRATES TECHNO CASTING L.L.C.

MANUFACTURERS OF STEEL CASTINGS & CATHODIC PROTECTION SYSTEMS (En 150 00012000 )
MATERIAL TEST CERTIFICATE Doc Ref: FM/QC/012
Inspection certificate according to EN 10204 .3.1B Rev: 05 Date : 25.06.02
MTC No ARI/6587/ | 22 [15.12.03
Customer M/s ARI ARMATURENGMBH |, . [Marking of Manufacturer ) ETC
|Order No , 316541 Tty Melt No i 311118
Material 1.0619 +N :‘ Item AR 42| ' DN 150 PN 40 BODY
Heat Treatment ~ |Normalised Drawing No ) 0105010837
Temperature raised to 950 C and Weight in Kgs S 64.0
Air cooled Qty i ([ 2
Melting Furnace Electric Fumace
% Chemical Analysis DIN EN 10213 -2
Element C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu \' W | CreNitMo+V
Max 0.230 1.20 0.60 | 0.030 | 0.020 | 0.30 | 0.40 0.12 | 030 ) 0.03| ... 1.00
Mini 0.180 0.50

Actual | 311118 | 0.186 | 091 | 041 | 0.018 | 0.018 | 0.10 | 0.05 | 0.02 | 0.06 | 0.00 | 0.01 0.23

Mechanical Properties

0.2% RP [Rm (UTS) A z Cherpy krpact value ISO V nolch al +20 G in Joutes, | HB  |DIN EN 10213 -2
: N/ mm2 | N/mm2 | % Elongation | (RA)% 1 2 3 |Average
Max .- 600
Mini 240 420 22 27
Actual | 311118 326 503 32 46 46 48 42 45 137

Material According to :
TRD 110 Valve group 2
TRB 801 Nr. 45

DIN 1690 part 10 class D
DIN 1690 part 2

Quality Level MS3 N=100%,RV4 N=1% Corresponds to the requests
Delivery free of blasting residue
Delivery free of rust

Test piece is separate

Delivered casting is according to the requirement of "AD Merkblatt W5"

Random test results and dimensional test results are without-deviation.

The pressure test according to "AD Merkblatt W5 5 8" fofh&gerfgmjogl by the Valve manufacturer.

Inspector's Stamp /&‘:‘;S'tamp ' \'\d}, SURVEYOR
L:?,"’P.O Box: 28‘35\%
\bL/ ’;3\ AIMAN. UAE:/ ﬂ%
o /& Tsomraevtbeo &

Post Box 2895, Ajman - United Arab Emirates, Tel. : +971 6 7433669, Fax : +971 6 7432668, E-Malil : faizal @emirates.net.ae
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ROUCKA SLEVARNA, a.s.

Tufanka 115
627 32 BRNO

CZECH REPUBLIC

Inspekéni certifikat dle EN 10 204 3.1 B

Inspection certificate acc. to EN 10

2043.1B

Abnahmepriifzeugnis nach EN 10 204 3.1 B

listlisti:

0377/2005

e
Chemicka analyza %-Chemlcal analysis %-Chemische Analyse in %

Wh. Material: Pfedmét/Object/Gegenstand Tavba-Heat-Schmelze
1.0619+ N  [Material: GP 240GH+N
Material: Bligeldeckel 94,072
Objednavatel/Customer/Bestellar 0105070112 Clslo ks:
ARI Armaturen GmbH Pieca No: 16-20,31-33
Sliick Nr:  36-43

Objednavka &./Order No.:/Bastellung-Nr.: PN
320766 DN 150 17 kg
Znatka vyrobce odlitku: Zplisob taveni: Potet ks:

S Meltingprocess: E Quantity: 30
Zeichen des Herstellers: Erschmelzungsart: Stlckzahl:

DIN EN 10213-2

C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu \% w
max| 023 | 1,20 | 060 | 0,030 | 0,020
min | 0,18 0,50
* 10,20 | 091 | 0,36 | 0,022 | 0,015

Poznamky/Remar| emerkungen:
Probe separat gegossen

Stichprobe und Masspriifung ohne Beandstandung

Strahlgulfrele Anlieferung

Das geliefarte Erzeugniss entspricht den Anforderungen AD Merkblalt W5

Mechanické hodnoty - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften

Rpo2 | Rm A Z Ndrazova prace HB |DIN EN 10213-2

MPa | MPa % % Impact value °C

Kerbschlagarbeit
max 600 ISO-V[ (J) o~ |
min [ 240 420 22 27
* | 280 | 489 | 339 | 678 | 85 | 72 | 76 | 77 | 166
Tepelné zpracovanl - Heat treatment - Warmebehandlung Entsprechend:
940°C TRD 110
4h Armaturengruppe 2

TRB 801 Nr.45
DIN 1690 T10 Arm. kl. D
Gutestufe MS3-RV4-DIN 1690 T2 100%

|Die Dichtheitsprifung nach AD Merblalt W5 5.6 - bel dem Armalurenhersteller durchgefihrt

Brno 24.03.2005

Piejimaé: Jaroslav Zatek

Surveyor: %
Sachverstandiger:

Q

ROUCKA SLEVARNA, a.s.
Utvar fizenl jakosti
Tufanka 115
627 32 BRNO

Skutetné hodnoly/ Real values/ Wirkliche Werle

Tento dokument mé platnost originalu. This dokument Is valld as an original. Dleses Dokument ist als Original gliltig.
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ROUCKA SLEVARNA, a.s. [iswista: i

Tufanka 115
627 32 BRNO

CZECH REPUBLIC

Inspekéni certifikat dle EN 10 204 3.1 B

Inspection certificate acc. to EN 10 204 3.1 B |0380/2005 |
Abnahmepriifzeugnis nach EN 10 204 3.1 B
Wn. Materigl: Pfedmé&t/Object/Gegenstand Tavba-Heat-Schmelze
1.0619 + N Material: GP 240GH+N
Material: Bligeldeckel 94.068
Objednavatel/Customer/Besteller 0105070112 Gislo ks:
ARI Armaturen GmbH Plece No: 1-5
Sllck Nr:
Objednévka &./Order No.:/Bestellung-Nr.: PN
320765 DN 150 17 kg
Znatka vyrobce odlitku: Zpusob tavenf: Potat ks:
S Mellingprocess: E Quantity: 5
Zeichen des Herslellers: Erschmelzungsart: Stilickzahl:
Chemicka analyza %-Chemical analysis %-Chemische Analyse in % DIN EN 10213-2
C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu v W

max| 0,23 1,20 0,60 | 0,030 | 0,020
min | 0,18 0,50
" 0,20 0,97 0,32 | 0,021 | 0,015

Mechanické hodnoty - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften

Rpoz T Rm A z Néarazova prace HB |DIN EN 10213-2
MPa | MPa % % Impact value °C
Kerbschlagarbeit
max 600 ISO-V|[ (J) o |
min | 240 420 22 27
*| 285 | 492 | 316 | 416 [ 67 | 71 [ 63 | 67,0 | 156
Tepelné zpracovanl - Heat freatment - Warmebehandlung Entsprechend:
940°C TRD 110
4h Armaturengruppe 2
ir TRB 801 Nr.45
DIN 1690 T10 Arm. k. D
Gitestufe MS3-RV4-DIN 1690 T2 100%
P E————..

Poznamky/Remarks/Bemerkungen:;

Probe separat gegossen

Das gelieferte Erzeugniss entspricht den Anforderungen AD Merkblalt W5

Stichprobe und Massprilfung ohne Beandstandung

Die Dichtheitsprifung nach AD Marblatt W5 5.6 - bel dam Armaturenhersteller durchgefihrt

Strahlgutfrele Anlieferung

Brno 24.03.2005

ROUCKA SLEVARNA, a.s.

Piejimat: Jaroslav Zagek Utvar tizenf jakosti

Surveyor: % Tufanka 116

Sachversténdiger: 627 32 BRNO
Q

Skute&né hodnoty/ Real values/ Wirkliche Werte
Tento dokument ma platnost originalu, This dokument is valid as an original. Dleses Dokumant ist als Original gillig.
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HOCHWERTIGE STAHL-ARMATUREN FUR

DIE INDUSTRIE
STAHL-ARMATUREN PERSTA GMBH
STAHL-ARMATUREN PERSTA GmbH, POSTFACH 2240, D-59579 WARSTEIN Postfach 2240 % Milheimer Str. 18
Siekinaiin Econosto GmbH & Co. KG D-59579 Warstein D-59581 Warstein
Baumeister Allee 3 803 7559
lhre Bestell-Nr. 90075440P
04442 Zwenkau Ihre Bestellung vom 2005-04-19
Bearbeitet von Christian Wiesehoff
Hausruf 02902762419
Fax 02902762413
E-Mall wiesehoff@persta.com
Ab eprifzeugnis ;
nahm p 2 gnis EN 10204 / 3.1B Bl o
Inspection Certificate EN 10204 / 3.1B
Auftrags-Nr Pos.-Nr. Artikel-Nr. Menge Nennweite Nenndruck
Works-No Item-No. Article-No. Order quantity Nominal size Nominal pressure
06502905 l 3 ‘ 101837 1 2 ‘ 150 ' PN 40 / zuldssiger
Differenzdruck.: 21 bar
V83
Artikel 200 AE 11.1
Article Aufsatz-Ventil in Durchgangsform

Gehause und Aufsalz aus GS-C25N
Sitze hart gepanzert
-Absperrdifferenzdruck nach DIN 3356
-Flansche gebohrt

-Dichileiste nach DIN 2526 Form C bzw. nach preN 1092-1 Form B1

Kundenspez. Kennzeichnung
Customized indication

Priifanforderungen
Test requirements

Sicht- und Funktionspriifungen

Modul H.

Armaturen nach Druckgeriterichtlinie 97/23/EG, der Kategorie | - lll,” Konformitatsbewertungsverfahren

Endabnahme mit Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 / 3.1B

Visual and functional tests

Festigkeitspriifungen - DIN 3230 Teil 3 - BA, mit Wasser
Pressure tests Priifdruck: 1,5 x PN
Dichtheitspriifungen - DIN 3230 Teil 3 - BN, mit Wasser
Leak tests Priifdruck: 21 bar

- DIN 3230 Teil 3 - BE, mit Luft
Prifdruck: 2 bar

- DIN 3230 Teil 3 - AA, AB, AC, AD, AE, AF, AG, AP, AR

Pag.-Nr. | Bauteil Werkstoff Schmelze Priif-/ Probe-Nr.
Pag.-No. | Component Material Heat Test-/ lot No.
018706 F-Gehéuse DV 40/150 1.0619 1805
017663 Biigeldeckel V 40/150 1.0619 E282
019233.1 | Bligeldeckel V 40/150 1.0619 21422
Ergebnis der aufgefiihrten Priifungen:ohne Beanstandung
Registriert beim Geschéftsfuhrung Telefon +49 29 02 7 62 02 Bankverbindungen: Landeszentralbank Amsberg
Amtsgericht Arnsberg HRB 2711 Dip).-Volksw. Bernd Rimann, MBA  Fax +49 29 027 67 03 Comerzbank AG Hamm Volksbank Hellweg eG
Dipl.-Ing. Klaus Westerwell info@persla.de Deutsche Bank AG Lippstadl WGZ-Bank eG Miinsler
Deutsche Bank AG Meschede

hitp/hwwew.persta.com



EISENWERIK

R. &8 C. R. Lange GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSEREI
Kommanditgesellschaft Sitz Hagen HRA 338

ISENWERK GE - 58122 Haqge

—

KE - Pos

Siepmann-Werke GmbH & Co. KG
Stahlarmaturen
Postfach 22 40

D 59579 Warstein

Zeugnis-Nr., => 91166

Inspection certificate / Certificat de reception

Priifnummer: 1
Check no. / Numero d'essal

Abnahmepriifzeugnis tiber Werkstoffpriifung

gem. / acc. to/ Selon
EN-DIN 10204-3.1B

Auftrag / Works no. / No d ordre:
Bestellung / Order No. / No de la commande:
Priifgegenstand / Test specimen / Piece d essai:

1D: 111280

Werkstoff / Material / Meteriau:

entsprechend / acc. to / selon:
Erschmelzungsart / Melting process / Elaboration: Elektro
Anforderungen / Requirements / Exigences demandees: AD2000-W5+Qual.-D-

2004 - 12706 /1
34205

32490
F-Gehéduse DV 40/150

1.0619+N GP240GH+N

DIN EN 10213 T.1/2

Charge: 1805
Heal no. / No Coulee

Stlick: 22
Piace / Morceau

Proben-Nr.: 1805
Sample no. / No de specimen

Ronten-Nr.:
Xray no. / Radiographier No.

Stiickgewicht; 81,50 KG Stempelung EG1805

Piece weight / Poids de morceau

Marking f Marquage

Chemische Analyse in %
Chemical analysis % / Analyse chemique %

Mechanische Eigenschaften
Mechanical properties / Properiies mecaniques

Min Max [IST/act.

EL Min Max  IST/act.
C 0,180 0,230 0,120 ReH 0,2 Grenze [MPa] (0,2 polnt/ 0,2 limite) 240 304
Si 0,000 0,600 0,550 ;
Mn 0,500 1.200 0,930 ReH 1,0 Grenze [MPa] (1,0 polnt/ 1.0 limite)
p 0,000 0,030 0,010 Rm Zugfestigkelt [MPa](Tenslls strength / Resls |a traction) 420 600 519
S 0,000 0,020 0,006 Dehnung [%) (Elongation / Allongation) 22 29
Cr 0,000 0,300 0,180 P : 45
NI 0,000 0.400 0,150 Elnscimurung[/o] (Reduction of area / Compression)
Mo 0,000 0,120 0,080 Wz-°C
Cu 0,000 0,300 0,110 WZ - Rm [MPa](Tenslla strength / Resis la traction)
\" 0,000 0,030 0,003 WZ - ReH [MPa)(point / limite)
Kerbschlagarbeit [J] Min Einzelwerte MW
(Impact value [J]) . . Individual values ’
1SO-V bel RT 27 57,00/49,00/45,00 50,33
CNV
1S0O-V bel 0,00 C°
CNV

Warmbshandlung

Heat treatment / Traltement thermlque

Normalisierungstemperatur: 940°C

Bemarkung

Remark / Remarque

Qualitédtsklasse "D" nach DIN 1690 Teil 10 erfiillt.
Eine Prototypenpriifung nach DIN 1690 Tell 10 liegt vor.

Besichtigung und Ausmessung

Inspection and measuring / Inspection et mesurage

ohne Beanstandung
without objection / sans objection

58135 Hagen, 18.10.2004
Anlagen / Enclosures / Annex =)

Werkssachverstandiger
Surveyor lo manufacturer / Expert de travail

M.Killpmann
Das Zeugnls wurde per EDV erstellt und Ist ohne Unterschrift giltig

Quality

Qualitatssicherung
department / Service qualiite

/VM%W“'



EISENWERK
GEWEICE (15706

R. & C. R. Lange GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSEREI
Kommanditgesellschatft Sitz Hagen HRA 338

EISENWERK GEWEKE - Pgstfach 71 63 - 58122 Hagen

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS => 91223
Siepmann-Werke GmbH & Co. KG inspection certificate / Certificate de reception

Stahlarmaturen Priifnummer: 1 Anlagen/Enclosures/Annex:
Postfach 22 40 Check no. f Numero d'essal

i Abnahmepriifzeugnis
D 59579 Warstein il apr

| Certificat de réception
gem. / acc. to / Selon .
EN-DIN 10204 - 3.1 B

Bericht iiber die zerstérungsfrele Priifung
Report on the non destructive test / Rendez compte de I'essal non destructif

Auftrag 2004 - 12706 /1

Works no. / No d ordre:

Bestellung 34205

Order No. / No de la commande:

Auftragsdatum 08.06.2004

Date of order / Date de la commande:

Priifgegenstand 32490

Test specimen / Piece d essal: F-Gehiuse DV 40/150

Ident-Nr. 111280

Identificalion no.

Werkstoff 1.0619+N

Material / Meteriau: GP240GH+N

entsprechend DIN EN 10213 T.1/2

acc. to / selon:

Hersteller Eisenwerk Geweke, 59135 Hagen
Manufacturer / Fabricant:

Charge Proben-Nr. Stiickzahl
Heat no. / No Coulee Sample no. / No de specimen Piece / Morceau
1805 1805 22

Daten zur Magnetpulverpriifung 100 %
Facts of magnelic-particle test 100 % / Données sur I'examen de poudre d'aimant 100 %

Prifgerat/Test equipment/Instrument de vérification: Multi Flux-Interflux iff 8000

Felderzeugung/Field production/Témoignage de champ: SS (DIN 54130)

Feldstérke/Field strength/Intensité du champ: 2,5-4 KA/m

Priifflache/Inspection surface/Surface d"essai: gesandstrahlt

Priifmittel/inspection device/lnstrument de contrdle: MR 150 (fluoreszierend)

Chargen-Nr./Heat no./No Coulee: 012013

Glitestufe/Class/Degré de qualité: Qual.-D-(MS3) m.N,

Bemerkung Qualititsklasse "D" nach DIN 1690 Teil 10 erfillt.
Remark / Remarque Eine Prototypenpriifung nach DIN 1690 Teil 10 liegt vor.
Priifergebnis ohne Beanstandung

Inspection result / Résullat des essais without objection / sans objection

cisenwerk Geweke

58135 Hagen, 18.10.2004 Priifaufsicht: Stufe-3 M.Kocerba . Quali erun
Inspector to fabricant / Surveillance d'essal p
Das Zeugnis wurde per EDV erstellt und Ist ohne Unterschriftiltig



EISENVWERK
GE\WEIKKE

R. & C. R. Lange GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSEREI
Kommanditgesellschaft Sitz Hagen HRA 338

Eisenverk Geweke Postfach 71 63 58122 Hagen

Siepmari—Werke GmbH & Co.KG AhraiannepprUiiT2eurcais
Stahlarinaturen

Postfach =22 40 017663

BE9579 Warstein Certificat de réception

Inspection certificate

(gem. EN 10204—-Abhahmepr-Ufzeuonis Uber Werkstoffprilfung— 3.1 B - 1 )
(acc. to German Industrial Standart EN 10204— 3.1 B Inspection cert:f.ficate)
(selon Normne Irndustrielle Allemande EN 10204-— 3.1 B Certificat de réception)

Kom. N, , Pos. @ /Works No. ,Pos. : /No d ardre. : 20527/01
Baestell-Nr:/Order No. :/No de la commande: 32175

Prilfaegenstand/Test specimen/Piéce d essai: GP24@GHHN

Werkstoff-Ne. /Material /Matériau: 1.@6194N
entsprechend/ace. to/selon: DIN/EN 10213
Erschinelzungsart/Manuf. proces: Elektro-Ofen / E. Furnace

Besichtigung und Ausmessung/
Tnspection and measu-ing/Inspection et mesurage: o.B.
Anforderungen/Requirements/Exigences demandées: AD 2000 WS+ual.~-D—

Lfd, Schaelze = Probe-Hr. Stilckzahl Stiick Ko Gegenstand

Ho  Meat No = Sample No Number of pieces  Pieces ko iten

No  No Coulée = No de spécimen Hombre des piéces Objekt

1 . £282 E252 28 26.50 Bligeldeckel V48/150
117298
Réntgen-Nr, :

gesteppelt: E282
Mechanische Eigenschatten/Mechanical Properties/Propriétés mécaniaues

Probe-Hr. 8,2-Grenze 1,0-6renze Zupfestigkeit Dehnung EinschnUrung Kerbschlagarbeit (J)
Specinen No. 8,2-point  1,8-point Tansile strength Elongation  Reduction of area Impact Value(J
No Spécimen 0,2-linite 1,0-linite Résis, la traction Allongation Compression

N/ww2(NPa] H/aw2([HPa) N/mn2[HPa) 3 3 150-V/CVN/oVH
Sollverte: 248 2 n T Y
Requirements: 660
Eftectifs prévues:
82 o T T T sie w0 i T T sfesles KT
Chemische Amalyse in % / Chemical analysis % / Analyse chimicue %
Probe-Nr. Charge
Specinen Ho  Heat Ho -C- -§i-  -Wn- -P- -§-  -Cp-  -Mo- -Ni- -Nb- -Al- <Cu- V-
No Spécimen  No Coulée
£282 £282 §.198 0.590 0.930 0.009 0.007 0.1¢0 0.0% @.19% 0.140 0.005

Warmbehandlung / Heat treatment / Traitement thermicaue

Normalislerungstemperatur: 940°C;

Qualitdtsklasse "D" rmacky DIN 1699 Teil 10 er-fUllt.
Eirne PrototypenprUfung nach DIN 16909 Teil 10 liegt vor.

58135 Hagen, 21.04.2004 Werkssachversténdiger: H.Kllpman us tssicherung
Anlagen -] Surveyor to menufacturer: Guality department
Enclosures Ingénieur réceptiormmant Service qualite

Arnexes d usine:
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=NVVERIK

R. & C. R. Lange GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSEREI
Kommanditgesellschaft Sitz Hagen HRA 338

Eisenverk Geweke Postfach 71 63 58122 Hagen

Siepmarii-Werke GmbH & Co.KG
Stahlarmaturen
Postfach 22 40

59579 Werstein U 1 7 6 6 3

Abrwshmepi-tifzeuanis rnach EN 1264 -3.1 B Anleages =)

Bericht iber die zerstéirumgsrireie P o

Auftrag: 20527 Position: 01 Pruf-Nr. 1 AD 2000 W5+Qual.-D-

Angaben zum Prifstlck nach Mittelluna des Herstellers

Gegenstand. . .. : Blgeldeckel V4@/15@
Stk v wow s wmm e 8 3
Hersteller. ... : Eisernwerk Geweke

Hagen—-Haspe

Bestell-N-~....: 32175
Bestel ldatum. . - 18. 03, 2004
Werkstoff.....: 1.@619+N
GPZ24GH+N
Schmelze—Nr. . .3 Ez282
Probe-N—~. .. ... Ez82
Tdent-Nr...... 2 1172909

Daten zur Magnetpulverpriifung 190 %

Frifaerdt. . ... Mulbi Flux—Intetr-flux iff 8020
Felderzeugug. @ SS (DIN 54130)

FeldstErke. ... : 2,54 KA/m

Pr-UFfFlEche. ... gesandstranlt

Friifmittel., ... MR 150 (Ffluoresziererd)
Chargeri--Ne. . . .2 L2013

Glitestufe . ... : Gual .. —D—-(M33) m. N3

nach DIN 1699 Teil 2

Prlfergebnisse : Tehlerfral bzw. belaBbar

Eisenwerk Gewa'
Qualitatssicherung
58135 Hzgern, 21.04.2004 Prifaursichht » Stufe-3 MK

A
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ENVVERK

R. & C. R. Lange GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSEREI
Kommanditgesellschaft Sitz Hagen HRA 338

ISENWERK GEWEKE - Pos 7163 - 58122 Ha
Siepmann-Werke GmbH & Co. KG
Stahlarmaturen
Postfach 22 40

019233

D 59579 Warstein

Abnahmepriifzeugnis iiber Werkstoffpriifung

Inspection certificate / Certificat de reception

Priifnummer: 1
Check no. / Numero d'essal

gem. / acc. to/ Selon
EN-DIN 10204 -3.1B

Auftrag / Works no. / No d ordre:
Bestellung / Order No. / No de la commande;

- Priifgegenstand / Test specimen / Piece d essal:

1D: 117290

Werkstoff / Material / Meteriau;

entsprechend / acc. to / selon:

Erschmelzungsarl / Melting process / Elaboration:
Anforderungen / Requirements / Exigences demandees:

2004 - 13359 /1

37786
32320

Biigeldeckel V40/150

1.0619+N GP240GH+N

DIN EN 10213 T.1/2
Mittelfrequenz / medium-frequency furnace
AD2000-W5

Charge: 21418 / 21422 Proben-Nr.: 21418 / 21422 Rénten-Nr.:
Heat no. / No Coulee Sample no. / No de specimen Xray no. / Radiographier No.
Stiick: 8/20 Stiickgewicht: 24,50 KG Stempelung EG21418 / EG21422
Pieca / Morceau Piece welght / Polds de morceau Marking / Marquage
Chemische Analyse in % Mechanlsche Eigenschaften
Chemical analysis % / Analyse chemique % Mechanical prmwh‘es.g { Properties mecanlques bin Max  1oTiet 5det
; 21418 21422
EL Min Max IST/act. [ST/act.
21418 21422 ReH 0,2 Grenze [MPa] (0.2 polnt/ 0,2 limite) 240 am 314
C 0,180 0,230 0,200 0,180 ReH 1,0 Grenze [MPa] (1,0 point/ 1,0 limita)
Si 0,600 0,480 0,510 ¢
1 aED 450 Gee oo Rm Zugfestigkelt [MPa](Tenslle strength / Resis la traction) 420 600 524 526
P 0,030 0'01 3 0'012 Dehﬂuﬂg [%] (Elongah‘on 1 Allongation) 22 26 28
S 0,020 0,000 0,000 Einschniirung[%] (Reduction of area / Compression) 50 47
Cr 0,300 0,120 0,130 \z.-c
Ni 0,400 ,11
Mo 0120 3.053 g:;:g WZ - Rm [MPa)Tens!le strangth / Resls Ia traction)
Cu 0,300 0,070 0,080 WZ-ReH [MPa]{point/limite)
\% 0,030 0,004 0,004 y ; ; I
Kerbschlagarbeit [J] Min Einzelwerte MW  Einzelwerte MW
(Impact value [J]) Individual values Individual values
21422
1SO-V bsi RT 27 72163159 64,67 55/61/60 55,33
CNV
1ISO-V
CNV

Warmbehandlung

Heat treatment / Traitement thermique

Normalisierungstemperatur: 940°C

Bemerkung

Remark / Remarque

Qualititsklasse "D" nach DIN 1690 Teil 10 erfiillt.
Eine Prototypenpriifung nach DIN 1690 Tell 10 liegt vor,

Besichtigung und Ausmessung

Inspaction and measuring / Inspection et mesurage

ohne Beanstandung
without objection / sans objection

58135 Hagen, 30.11.2004
Anlagen / Enclosures / Annex ¢}

Werkssachverstindiger
Surveyor to manufacturer / Expert de travall

M.Kilpmann

Qualitatssicherung
Quality department / Service qualiite

oy



. EISENWERK

R. & C. R. Lange GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSEREI
Kommanditgesellschaft Sitz Hagen HRA 338

EISENWERK GEWEKE - Postfach 71 63 - 58122 Hagen Abnahmepriifzeugnis
Slepmann-Werke GmbH & Co. KG Inspection certificate / Ceriificate de reception
Stahlarmaturen all '

Postfach 22 40 0 1 9 2 3 3 Priifnummer: 1 Anlagen/Enclosures/Annex: <7

Check no. / Numero d'essal

D 59579 Warstein
gom. [ acc. to/ Selon
EN-DIN 10204- 3.1B

Berlcht (iber die zerstérungsfreie Priifung
Report on the non destruclive test / Rendez compte de l'essai non destructif

Auftrag 2004 - 13359/ 1

Works no. / No d ordre:

Bestellung 37786

Order No. / No de la commande:

Auftragsdatum 13.10.2004

Date of order / Date de la commande:

Priifgegenstand 32320

Test specimen / Piece d essal: Biigeldeckel V40/150

Ident-Nr. 117260

Identification no.

Woerkstoff 1.0619+N

Material / Meteriau: GP240GH+N

entsprechend DIN EN 10213 T.1/2

acc. to / selon:

Hersteller Eisenwerk Geweke, 59135 Hagen
Manufacturer / Fabricant:

Charge Proben-Nr. Stiickzahl
Heat no. / No Coulee Sample no. / No de specimen Plece / Morceau
21418 [ 21422 21418/ 21422 1/2

Daten zur Magnetpulverpriifung 100 %
Facls of magnetic-particle test 100 % / Données sur I'examen de poudre d'aimant 100 %

Priifgerat/Test equipment/Instrument de vérification: Multi Flux-Interflux iff 8000

Felderzeugung/Field production/Témoignage de champ: S8 (DIN 54130)

Feldstérke/Field strength/Intensité du champ: 2,5-4 KA/m

Prifflache/inspection surface/Surface d"essai: gesandstrahlt/sand blastend

Prifmittel/Inspection device/Instrument de contréle: MR 150 (fluoreszierend)/fluorscent

Chargen-Nr./Heat no./No Coulee: 012013

Gilitestufe/Class/Degré de qualité: Qual.-D-(MS3) m.N,

Bemerkung Qualititsklasse "D" nach DIN 1690 Teil 10 erflllt,
Remark / Remarque Eine Prototypenpriifung nach DIN 1680 Teil 10 liegt vor.
Priifergebnis ohne Beanstandung

Inspection result / Résuitat des essals without objection f sans objection

58135 Hagen, 30.11.2004 Prifaufsicht: Stufe-3 MKocorba  Eisenwerk Geweke

Inspector to fabricant / Survelllance d'essal ng

R



